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XPR300"

O maior avanco na tecnologia
de corte a plasma mecanizado
redefine o que o plasma pode fazer.

Qualidade de corte lider do setor - X-Definition

A XPR aprimora a qualidade de corte do HyDefinition® por meio
da combinagao da nova tecnologia com processos refinados
para cortes X-Definition™ de ultima geragdo em ago-carbono,
aco inoxidavel e aluminio.

Resultados consistentes de faixa ISO 2 em ago-carbono
fino e maior qualidade de corte de faixa 3 em ago-carbono
mais espesso e ago inoxidavel

Resultados superiores em aluminio com
a Vented Water Injection™ (VWI)

Mais produtividade e menos custos operacionais

Custos operacionais reduzidos em mais de 50%

Velocidades de corte até 15% mais rapidas em materiais
mais espessos

Vida util dos consumiveis 40% maior

Capacidade de perfuragdo 20% maior em ago inoxidavel
e 30% maior em ago-carbono

Otimizacdo do sistema e facilidade de uso projetadas

Aumenta a vida util dos consumiveis em trés vezes em relagao
aos sistemas da concorréncia com a eliminagao do impacto
dos erros de redugéo gradual.

Reduz o impacto de queimas catastroficas do eletrodo que podem

danificar a tocha em niveis altos de corrente.

Monitoramento automatico do sistema e cédigos especificos
de localizagdo de defeitos para melhor manutengédo e melhores
solicitagdes de servico.

Cabo da tocha EasyConnect™ e uma conexéo de tocha manual
ao receptaculo para uma troca rapida e simples.

Eletrodo QuickLock™ para reposigéo facil de consumiveis.

O WiFi na fonte de alimentagdo pode se conectar a dispositivos
moveis e LAN para realizar monitoramento e servigo

de varios sistemas.

KPR300

Ago-carhono

Capacidade de perfuragao (argdnio auxiliar)
(0, padrao)

Separagdo

Aco inoxidavel

Capacidade de perfuragdo

Separagao

Capacidade de perfuragao
Separagdo

50 mm
45 mm
80 mm

38 mm
75 mm

38 mm
50 mm

Niimero de partidas de 20 segundos com 5% de erros
de Ramp Down

1400

1200
1000
800
600
400

200 I
0

XPR Concorrente Concorrente
(300 A) A B
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Controle de processo e execugao

Trés opgdes de console GasConnect
oferecem qualidade de corte
incomparavel em ago-carbono

com cada console oferecendo recursos
avancgados de corte em ago inoxidavel
e aluminio. Todos os consoles podem
ser totalmente controlados pelo CNC
para aumentar a produtividade Console Vented Water Injection™
e a facilidade de uso. (vwiy

Console Core™

ESI]EGiﬂcaGﬁBS Console OptiMix™
Tensdo méaxima de circuito aberto 360 VCC
Corrente de saida maxima 300A
Poténcia maxima de saida 63 kW
Tensio de saida 50-210 VCC
Tens@o do arco com trabalho de 100% 210V
Especificagdes do ciclo de trabalho 100% a 63 kW, 40 °C
Faixa de temperatura do ambiente -10°C-40°C
operacional
Fator de poténcia 0,98 a 63 kW
Refrigeragao Ar forcado (classe F)
Isolamento Classe H
Classificagdo de emissdes EMC Classe A
(somente modelos CE)
Pontos de levantamento Olhal de levantamento superior
Slots inferiores da empilhadeira Classificagdo de peso do olhal
de levantamento 680 kg
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A Hypertherm € certificada pela IS0 9001: Registrado em 2008.

A garantia completa para o sistema Hypertherm oferece cobertura completa por um ano para a tocha e cabos e dois anos
para todos os demais componentes do sistema.

As fontes de alimentac@o a plasma Hypertherm sao projetadas para oferecer eficiéncia em energia e produtividade lideres
no setor, com eficiéncia energética superior a 90% e fatores de poténcia de até 0,98. Grande eficiéncia energética, longa vida
(til dos consumiveis e fabricacéo enxuta levam ao uso de menos recursos naturais e a um menor impacto ambiental.

Um dos principais valores de longa data da Hypertherm

é seu foco na minimizag&o do nosso impacto ambiental. Isto

é essencial para 0 N0Sso sucesso e para o sucesso dos nossos
clientes. Esforgamo-nos constantemente para sermos melhores
administradores do meio ambiente; damos extrema importancia
a esse processo.

Greener
C
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Hypertherm, HyDefinition, XPR, X-Definition, Vented Water Injection, EasyConnect,
QuickLock, Core, e Optimix s&o marcas comerciais da Hypertherm Inc. e podem
estar registradas nos Estados Unidos e/ou em outros paises. Todas as outras
marcas comerciais so propriedade de seus respectivos donos.

© 2/2017 Hypertherm Inc. Revisao 0
870930PT  Portugués / Portuguese
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SHAPING POSSIBILITY™

Console

Core, VWI
e OptiMix

Core, VWI
e OptiMix

VWi e
OptiMix

OptiMix

VWie
OptiMix

Core, VWI
e OptiMix

VWie
OptiMix

OptiMix

Gases
de corte

Plasma 0;
Protecao de 0;

Plasma 0;
Protecao de ar

Plasma 0;
Protecao de ar

Plasma 0;
Protecao de ar

Plasma 0;
Protecao de ar

Plasma de Ny
Protecao de Ny

Plasma de F5
Protecéo de No

Plasma de
Hp-argdnio-N,
Protecao de Ny

Plasma de
Ho-argdnio-N,
Protecéo de Ny

Plasma de Ny
Protegao de Ho0

Plasma a ar
Protecao de ar

Plasma de Ny
Protegao de Hz0

Plasma de Ny
Protegao de Hz0

Plasma de Ny
Protegao de Hz0

Plasma de
Ho-argdnio-N;
Protecéo de Ny

Corrente

Q)
Ago-carbono
30

80

130

170

300

Aco inoxidavel
40

80

170

300

300

Aluminio
40

80

130

300

300

Espessura Velocidade
na tabela de corte aproximada
de corte (mm) (mm/min)
05 5348
3 1153
5 521
3 5582
] 3048
12 1405
3 6502
10 2680
38 256
6 5080
12 3061
25 175
50 261
12 3940
25 1950
50 560
80 165
08 6100
3 2683
6 918
3 4248
6 1916
12 864
10 1975
12 1735
38 256
12 2038
25 1040
50 387
15 162
12 2159
25 1302
50 403
15 4799
3 2596
6 m
3 36820
6 2203
10 956
6 2013
10 1702
2 870
12 2286
25 1302
50 524
12 3810
25 2056
50 391

Esta nao é a lista completa de processos ou espessuras disponiveis.
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https://www.hypertherm.com/csr
https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA

